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M Faixa de aplicacao
® Aco temperado por inducio (545C/S55C, etc.), aco cementado ® Ago para rolamentos (SUJ2, etc))
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B Caracteristicas

BNC2105 Classe altamente resistente ao desgaste para usinagem de alta velocidade
A\ Excelente revestimento resistente ao desgaste e substrato de CBN, proporcionando vida Util
da ferramenta longa e estavel em usinagem de alta velocidade.

BNC2115 O maximo em usinagem de alta precisao de aco temperado
> Utilizando um revestimento espesso com excepcional resisténcia ao desgaste por entalhe e
um substrato de CBN resistente para obter um acabamento de superficie estavel e excelente.

Primeira recomendagao para usinagem de aco temperado
BNC2125 Combinacdo de um substrato de CBN resistente e um revestimento espesso que apresenta

um equilibrio entre resisténcia ao desgaste e tenacidade, para obter usinagem estavel em uma
RIS, ampla gama de aplicestogue.
Alcanca vida util longa e estavel da ferramenta em cortes interrompidos pesados de

B N C21 35 @aco temperado

Utilizando um revestimento altamente resistente a fraturas e um substrato de alta resisténcia
para obter vida Util longa e estavel da ferramenta em usinagem interrompida.

Classe de alta precisao para usinagem de baixa a média velocidade
Substrato de CBN e camada de revestimento excelentes e resistentes ao desgaste, para
usinagem de alta precisdo que exige rugosidade e precisdo no acabamento da superficie.

Classe de uso geral para usinagem de baixa a média velocidade
BNC2020 Utilizando um revestimento especialmente resistente ao desgaste e um substrato de CBN

resistente.

Excelente estabilidade de usinagem em situestoque de baixa rigidez e corte de alta carga

H Diferenciagao B Condi¢des de corte recomendadas

% SUMIBORON SUMIBORON revestido Velocidade de corte| Taxa de Avanco f |Profundidade de corte
o° ~ . Classes ve (m/min.) (mm/rev) ap (mm)

% E ndo revestido BNG2105 — Min. - Otimo -Max. | Min. - Otimo -Max. Min. - (:Jtimo Ea;o
S5 150 - 200 - 350 | 0.03-0.10-0.15 | 0.03-0.15-0.

o ENC2OZO SNCAIS BNC2115 | 110 - 180 - 300 | 0.03-0.10-0.20 | 0.03-0.20- 0.35
z BNE2135) @) NBNE2125 BNC2125 | 110 - 160 - 300 | 0.05-0.20-0.40 | 0.05-0.30- 0.50

— — BNC2135 | 50 -100 - 150 | 0.03-0.10-0.20 | 0.03-0.20- 0.30

3o Rigidez da maquina > Alta 50 - 140 - 180 | 0.03-0.10-0.20 | 0.03-0.20- 0.35
22 Aco temperado por inducdo/cementado BNC2020 | 50 - 120 - 180 | 0.03-0.20-0.40 | 0.05-0.30- 0.50
§ '._"2 Aco Réapido/Matriz | | Aco rolamento




SUMIBORON revestido para usinagem de a¢co temperado

BNC2105/BNC2115/BNC2125/BNC2135/BNC2010/BNC2020

M Estrutura do substrato e revestimento de CBN

BNC2105 Usinagem de alta precisdo (alta velocidade) BNC2115 Usinagem de alta precisio (velocidade média a alta)

Espessura do Espessura do
Camada colorida revestimento: 3um Camada colorida revestimento: 3um
TIAISIN
Revestimento Super @
Multicamadas

Suprime o desgaste
Camada de TICN @ dalcratera

uprime o desgaste

Resisténcia ao

Revestimento desgaste melhorada

Su per *— Revest‘:’v;Aelﬁit': =7 por entalhe. Mantém
i Maior resisténcia a A e a rugosidade da
Multicamadas Multicamadas e aficle.

TiAIBN lascas

Camada - ca de adesdo
altamente adesiva melhorada

Substrato CBN de
alta resisténcia ao
desgaste

Camada de TICN @

TIAISIN
Revestimento Super @
Multicamadas

Camada altamente o Forga de adesdo
adesiva melhorada

Substrato CBN
resistente

Camada espessa de revestimento TiAIBN super multicamadas Camada espessa de revestimento TiAISiN super

ultrafino com alta resisténcia e dureza, juntamente com um multicamadas de alta resisténcia com revestimento TiCN
substrato altamente resistente ao calor e ao desgaste para altamente resistente ao calor em um substrato resistente para
manter excelente precisdo de superficie acabada obter excelente qualidade de acabamento de superficie

B N CZ‘I 25 Usinagem de uso geral (velocidade média a alta) BNCZ" 35 WL Usinagem interrompida (velocidade baixa a média)

- Espessura do Espessura do
Camada colorida revestimento: 3um revestimento: Tum

Resisténcia a fratura

Camada AICrN  e— melhorada

Revestimento

Resisténcia ao

sUper o-— desgaste melhorada
Multicamadas Maior resisténcia a
TIAIBN lascas

Resisténcia ao

Camada de TiAIN @— desgaste melhorada

Camada Forca de adesdo
altamente adesiva ®] melhorada

Substrato CBN

Substrato de alta

resistente resisténcia
Camada espessa de revestimento TiAIBN super multicamadas Utilizando nova tecnologia de revestimento para criar
ultrafino com alta resisténcia e alta dureza, juntamente com camadas finas e de alta resisténcia de AICrN e TiAIN em um
um substrato resistente, proporciona alto desempenho em substrato de alta resisténcia para atingir alta resisténcia a
uma ampla gama de aplicestoque fratura
BNC201 o Usinagem de alta precisdo (velocidade baixa a média) BNCZOZO Usinagem de uso geral (corte instavel de baixa a média velocidade)
Espessqrg do Espessura do
e —— = = ISYSSHIMISMEE A0 Camada colori revestimento: 2um
Resisténcia
Camada de TICN @ ao desgaste
melhorada
-~ .y Revestimento Super
Multicamadas AICrN
Camada de Resistencia
Camadade TiICN @ TiAIN o ao c:'e‘sga;te
Revestimento Super SRS S B
o —— ; ° desgaste do
Multicamadas AICrN entalhe
Camada de TICN @
Revestimento Super Camada Forga de adesdo
Multicamadas AICIN altamente adesiva melhorada

Substrato CBN
resistente

alta resisténcia
ao desgaste

Revestimento multicamadas de AICrN de alta resisténcia A aplicacdo de revestimento de TiAIN altamente resistente ao
empilhado e revestimento de TiCN altamente resistente ao desgaste em um substrato resistente melhora drasticamente

calor sdo aplicados a um substrato alltamente resistente ao a estabilidade da usinagem em configurestogue de baixa
desgaste para manter excelente qualidade de acabamento de .
rigidez e corte de alta carga

superficie



SUMIBORON revestido para usinagem de a¢co temperado

BNC2105/BNC2115/BNC2125/BNC2135/BNC2010/BNC2020

Bl Desempenho de corte

Corte Continuo (Resisténcia ao Desgaste)

BNC2105 Corte Continuo (Resisténcia ac Desgaste)

Apods o corte de 4 km

0.16

Classe convencional
(CBN revestido)
0.12

Classe convencion
CBN revestido
0.08

BNC2105

0.04 Resisténcia ao desgaste

1,5 x maior que a classe
convgnciona\

Largura de desgaste do flanco (mm)

Largura de desgaste do flanco: 103um

BNC2105

Il Il
0 1 2 3
Distancia de corte (km)

Apds o corte de 4 km

0.10

Lascamento

TR

0.08 |rrisse s
concorrente (CBN
0.06 | _revestido) ..__...._g7

Classe A do concorrente
(CBN revestido)

15 d
X 0 grau o Apds o corte de 4 km

concorrente

AL b

Largura de desgaste do flanco (mm)

3 4 BNC2105
Distancia de corte (km)

Material de Trabalho: SUJ2 (58-62HRC)
Ferramenta: 4NC-DNGA150408
Condicdes de corte: ve = 200m/min, fz = 0Jmm/rev, ap = 0,Jmm ¢/ Refrigeracéo

Material de Trabalho: SCM415H (58-62HRC)
Ferramenta: 4NC-DNGA150408
Condicdes de corte: ve = 250m/min, f = 0,06mm/rev, ap = 0Jmm ¢/ Refrigeracdo

Corte continuo (rugosidade da superficie usinada)

BNC2115

Corte Continuo (Resis a ao Desgaste)

’E\ 0.07 Apos o corte de 6 km
0.06 |-Giasse 8 d P el S
1 AL
Concorrente % I
0.05 [-(CBiNrevestiao) g7 o lfemmmooooe .

0.04 | f g BNC2115 Classe B do Concorrente
. Resisténcia ao (CBN revestido)
0.03 |- 3% gszgfzt;u i Apds o corte de 6 km
concorrente

/ ‘ ‘ ‘ BNC2115

0.02 //
0.01

Largura de desgaste do flanco (m

Desgaste de flanco
suprimido

0] 2 4 6 8
Distancia de corte (km)

BNC2115

g

< 40 A

% Classe B do

© Concorrente

5 (CBN revestido)

g 3.0

w0

©

°

()

©

3 20 BNC2115........._]

8 Mantém boa rugosidade da

= superficie para alcangar vida util da

o ferramenta 2x maior que a classe
10 ‘ ‘ do concorrente

0] 2 4 6 8
Distancia de corte (km)

Material de Trabalho: SCM415H (58-62HRC)
Ferramenta: 4NC-DNGA150408
Condicdes de corte: vc = 200m/min, f = 0,lmm/rev, ap = 015mm ¢/ Refrigeracdo

Material de Trabalho: SCM415H (58-62HRC)
Ferramenta: 4NC-DNGA150408
Condicdes de corte: vc = 200m/min, f = 0,Jmm/rev, ap = 0,15mm ¢/ Refrigeracao

ia ao Desgaste)

BNC2125 Corte Continuo (Resis

€ 0.20 Apds o corte de 6 km|

: Vs :

8 016 i

3 Classe convencional

8 0.12 (CBNrevest\do) ,,,,,,,,,,,,, / - Classe convencional

2 BN§'21'2'5 (CBN revestido) O desgaste

< Resisténcia ao do flanco progride

@ 0.08 desgaste Apods o corte de 6 km|

© 1,3 x que o grau

3 convencional

©

5 0.04

< —

©

- ‘ ‘ ‘ BNC2125

0 2 4 5 3 Desgaste de flanco

suprimido

Distancia de corte (km)

BNC2125 Corte de alta carga (resisténcia a fratura)

Vida util estavel da ferramenta

BNC2125

Classe
convencional
(CBN revestido)

o] 200 400 600 800 1,000 1,200 1,400
N2 de passes até a fratura da ferramenta

Material de Trabalho: SUJ2 (58-62HRC)
Ferramenta: 4NC-DNGA150408
Condicoes de corte: vc = 150m/min, f = OJmm/rev, ap = 0,2mm ¢/ Refrigeracao

Material de Trabalho: SUJ2 (58-62HRC)

Ferramenta: 4NC-DNGA150408

Condicées de corte: ve =150m/min, f = 015mm/rev, ap = 0,5mm, 63m/tempo
¢/ Refrigeracdo




SUMIBORON revestido para usinagem de a¢o temperado

BNC2105/BNC2115/BNC2125/BNC2135/BNC2010/BNC2020

B Desempenho de corte

BNC2135 Corte interrompido pesado (resisténcia a BNC2135 i isténcia ao Desgaste)

= 010
€ Apds usinagem de 3 km
Vida util da ferramenta estédvel 2x mais longa que a do concorrente é /‘/‘
o
o i
w S 0.08 Classe B do

BNEC2135 to Concorrente
hel 006 (CBN revestido) B Classe B do Concorrente
% A HMBNG‘ZIBS Wyc (CBN revestido)
I T Progresso do desgaste do
)] Resisténcia ao desgaste anco
D 0.04 2x ou mais que a classe
T docoricorrente

Classe B do 3

Concorrente ©

(CBN revestido) 3, 002
IS Largura d co
©
—

. ‘ ‘ ‘ BNC2135 €
3 Desgaste de flanco

1 1 1
0 10 20 30 40 50 0o 1

2 e
Ne de passes até a fratura da ferramenta Distancia de corte (km) suprimido
Material de Trabalho: SCM415H Ranhurado intermitente pesado (58 a 62 HRC) Material de Trabalho: SCM415H (58 a 62 HRC)
Ferramenta: 4NC-CNGA120408 Ferramenta: 4NC-CNGA120408
Condigdes de corte: ve =120m/min, f = OJmm/rev, ap = 0,2mm ¢/ Refrigeraco Condicdes de corte: ve = 120m/min, f = 0lmm/rev, ap = 0,2mm ¢/ Refrigeracao

BNC2010 Corte continuo (rugosidade da superficie usinada) BNC2020 Corte Interrompido (Resisténcia a Fratura)

Vida Util da ferramenta estavel 2x mais longa que a do concorrente_

~ 8.0
§ Classe D do
X Concorrente /‘/‘ BNC2020
& 6.0 |--(CBNrevestido)
: .//_._4—0//'/. :
& Classe D do Concorrente
Q h Classe
(CBN revestido)
2 4.0 BNC_201 o Desgaste de entalhe gerado convencional
g Boa rugosidade da v (CBN revestido)
by superﬁcie pos o corte de 6 km
Ee)
o —
a 2.0 g | Classe E do
2 s Concorrente
o (CBN revestido)
! ! ! BNC2010 f )
0 2 4 6 8 Desgaste de entalhe 0 25 5.0
Distancia de corte (km) suprimido Vida util da ferramenta (km)
Material de Trabalho: SCM415H (58-62HRC) Material de Trabalho: SCM415H com 5 ranhuras (58 a 62HRC)
Ferramenta: 4NC-DNGA150408 Ferramenta: 4NC-CNGA120412
Condicdes de corte: ve = 120m/min, f = 0,14mm/rev, ap = 0,15mm ¢/ Refrigeracéo Condicdes de corte: vc =130m/min, f = 0Jmm/rev, ap = 0,6mm s/ Refrigeracédo




M Inserto com quebra-cavacos BREAK MASTER

® Faixa de aplicacdo

0.7

0.5

0.3

0.1

Profundidade de corte ap (mm)

SV tipo

L
0.2

Taxa de Avanco f (mm/rev)

0.3

M Alisadores

() Fa | Xa d e ap | | ca Cé @ Jll Precaucdes ao usar insertos alisadores 1< P12

H Especificacdo de Tratamento de Aresta de Corte

[
= s
A WH tino
Remotaoldaleamada Para pecas e equipamentos
cementada de alta rigidez
g
S| e
«g WG tipo
Cortejleve S Contramedida
/ % para ondulacao
B e vibragdo
T
— o
Acabamento x ‘

L L
0 0.05 0.1

L
0.2

L
0.3

Taxa de Avanco f (mm/rev)

0.4

Tratamento de aresta de corte ideal aplicado a varias classes e geometrias para evitar fratura da
aresta de corte causada por cargas pesadas geradas durante a usinagem de materiais de alta
dureza, como aco temperado.

Afiacdo da aresta =P A |tg

e . Honeado
nfase na tolerancia .
dimensional e controle de
Tipo
Controle de rebarbas pa d rao

: . Honeado
para corte interrompido
Suprime a fratura em Honeado
cortes interrompidos

Frequéncia de e——— Dosada

interrupgéo

Enfase na tolerancia dimensional e
rugosidade da superficie

Suprime fraturas em altas

velocidades/avancos altos

Tipo de alta precisao
O menor tratamento de aresta do mundo para CBN

revestido em usinagem de aco temperado. Reduz a Forca de
Corte

Tipo de aresta forte @

Suprime o lascamento e a fratura da aresta de corte Vida util
da ferramenta estavel em usinagem interrompida

Tipo de alta eficiéncia (ES)
Suprime o desgaste da cratera e o consequente lascamento
da aresta. Vida Util da ferramenta estavel em usinagem de

® Lista de Especificacdo de Aresta de Corte

alta velocidade e alto avanco.

Material Padréao Baixa Forca de Corte Aresta resistente  [H| Tipo de alta eficiéncia [E]
e Classificacdo|Neg.-Pos. Cc ool omento | reeso | 1 Céd‘\goge s c ) i ‘ Céd‘wgoge

Trabalho dentfcaciocs Lot i W ebfcacdoss o { W o) ol ertieaciode § ot | W e s Gertiicacioda {gr W jrerese
BNC2105| Nesetvo/ | 501225 125°0.12;Sim S00515  {15°0.05Sim |HS| S01730 (30°0.17iSim |[ES{ S00535 {35%0.05Sim
BNC2115 N;gjgzg/ 501225 125°%0.12isim S00515  :15°0.05:sim |HS| S01730 :30°%0.17:sim|[ES: S00535 :35°0.05:sim
s |[BNC2125|"etvo/ | 501225 125°/0.12; Sim S00515  115°0.05{sim |[HS| S02735 :35°0.27isim|ES: S00535 :35°0.05:Sim
emeersie | BNC2435 | Negativo/ | 501225 25°0.12; Sim S00515  115°0.05isim |[HS| S01735 (35°0.17:sim|[ES} S00535 i35°0.05}Sim
nesatvorrosve | 501225 125°10.12Sim | LE - 0°{ 0 {Sm|HS| SO01730 (30°0.17{Sm|ES{ S00535 {35°0.05;Sim
BNC2020|reeworese | S01225  125°10.12iSim | LT | T00515  i15°0.05:SiMm |HS| S02735 i35°0.27i{SmM|ES: S00535 i35°0.05;Sim

® Especificagdo de Aresta de Corte de Insertos
Alisadores/Quebra-cavacos (comum)

Cédigo de
Tipo Notagao Neg.-Pos. Zﬁreeﬂsltw:zaecgc;rczs o W iHonesdo
Insertos WG | oo 501215 115°10.121 sim
Alisadores | WYY | o |  S01215 1591012 Sim
Insertos N-FV Negativo/Positivo _ 0° 0 isim
coora | N=LV | eseree | 500535 1359/0,05: Sim
cavacos | N-SV et 1501235 135°10,12i Sim

Precaucdes ao usar insertos alisadores 1€ P12

® Cdodigo de Identificacdo da Aresta de Corte

Largura do Chanfro W Superficie
de Saida
/ L Lo do L Anguio ao
- Chanfro
- Chanfro

Angulo do Chanfro a CBN Formato da Aresta T: Chanfro

S: Chanfro + Honeado
_»| Honeado
Flanco Exemplo: 501225
->Chanfro de 25°/0,]2 mm com Honeado




H Tabela de estoque: Insertos multiaresta de uso Unico do tipo negativo

<0> Insertos negativos tipo diamante de 80°

<G> Insertos negativos tipo diamante de 55°

Estoque 5 Dimensdes (mm) Estoque 5 Dimensdes (mm)
Aparéncia Cat. N.2 3|28 m| 2K 8 Aparéncia Cat. N.2 8|28 m 2K 8 3
SISISISIBIE| £ 75| | o] SISISISISIE| £ [F| moe| o] o
VIVLIVLIVIVIY| S VIVIVIVIYIY| ¢
HHAEHEHE HHAHEHE
2NC-CNGA120404 [ ] e e 2.4 0.4 2NC-DNGA110404 o e e e 2.4 0.4
& 2NC-CNGA120408 [ ] @ ® 2| 23|127|4.76/5.16| 0.8 2NC-DNGA110408 [ 2K ) ® ® 2| 20 (9.525/4.763.81| 0.8
2NC-CNGA120412 [ ] LK) 2.2 1.2 . |2NC-DNGA110412 (JKJ [JK) 2.0 1.2
— 2NC-CNGA120416 *" e e 3.3 1.6 " |2NC-DNGA150404 [ o e 2.4 0.4
‘3 2NC-CNGA120420 ** ® ® 2| 3.2 |127|4.76/516]| 2.0 2NC-DNGA150408 [ ] ® ® 2|20 |127|4.76|5.16| 0.8
|M 2NC-CNGA120424 *' e e 3.1 2.4 2NC-DNGA150412 [ ] LJK) 1.9 1.2
4NC-CNGA120402 [ 2N J o e 2.4 0.2 o 2NC-DNGA150416 ** LN ) 3.4 1.6
~#% |4NC-CNGA120404 (K K BCAN BN ) 4 2.4 1271476516 0.4 ﬂZNC-DNGA1SO42O*1 ® ® 2| 30(127]4.76|5.16| 2.0
v 4NC-CNGA120408 o o 0 0 00 2.3 ' ' ' 0.8 | 2NC-DNGA150424 *" e e 2.7 2.4
4NC-CNGA120412 o 00 0 0o 2.2 1.2 4NC-DNGA150402 o e LN ) 2.5 0.2
- 4NC-CNGA120416 *1 e o000 3.3 1.6 # . |4NC-DNGA150404 e 00 0 00 2.4 0.4
&0 | INC-ONGA120420%1 | | @@ | @ 0| ®|4| 32 127476516 20 S |ANC-DNGA150408 |® o |@|e|e @ *| 20 127 |476|316) o8
|m 4NC-CNGA120424 *1 e o000 3.1 2.4 4NC-DNGA150412 [ IL I IK 1.9 1.2
- 4NC-CNGA120404WG (@ (@ | ® LN} 24 0.4 _— 4NC-DNGA150416 *1 o oo 0o 3.4 1.6
¢y |4NC-CNGA120408WG (@ | @ © ®| @ 4|24 112.7|4.76|5.16| 0.8 $4NC-DNGA150420*1 e @ o e @ 430 |127|4.76|516]| 2.0
%4NC-CNGA120412WG o0 0 e e 2.3 1.2 [zt o 4NC-DNGA150424 *1 [ I I ) 2.7 24
-~ 4NC-CNGA120404WH (@ (@ | ® e e 2.4 0.4 4NC-DNGA150604 e e 24 0.4
3 & |4NC-CNGA120408WH @ |® | ® @ ® 4| 23(12.7|4.76/5.16| 0.8 ‘v_-‘f." 4NC-DNGA150608 ® ® 4|20 (12.7|6.35/5.16| 0.8
W4NC-CNGA120412WH o0 (JK) 2.2 1.2 4NC-DNGA150612 o e 1.9 1.2
o~ 4NC-CNGG120404N-FV oo — 00 2.4 0.4 . |ANC-DNGA150404WG *2 o e LX) 4 2.3 12.714.76 516 0.4
4NC-CNGG120408N-FV ® e — @ @ 423(127|476/5.16| 0.8 """ |4NC-DNGA150408WG *2 (I o e 1.9 ' ) ' 0.8
w 4NC-CNGG120412N-FV e e —0 0 2.2 1.2 m
- 4NC-CNGG120404N-LV o0 — o0 2.4 0.4 3 4NC-DNGA150404WH *2 [ 2N J [ 2N ] 4 2.1 12.714.76 516 0.4
4NC-CNGG120408N-LV e 0o — @ @ 4| 23|12.7/4.76/5.16]| 0.8 """ |4NC-DNGA150408WH *2 o e [JK) 1.8 ) ) ) 0.8
\’ﬁ 4NC-CNGG120412N-LV oo —0 0 2.2 1.2 m
- 4NC-CNGG120404N-SV - 2.4 0.4 e 4NC-DNGG150404N-FV o o — o0 24 0.4
v 4NC-CNGG120408N-SV o 0 — ® 4| 2.3 (12.7|4.76|5.16| 0.8 ““” |4NC-DNGG150408N-FV e e — o @ 4|20 12.7|4.76|5.16]| 0.8
4NC-CNGG120412N-SV e e — [ ] 2.2 1.2 (37| 4NC-DNGG150412N-FV e e —0 o0 1.9 1.2
-~ 2NC-CNGA120404LE |—|—|—|—|@® | — 2.4 0.4 Frp 4NC-DNGG150404N-LV o o — 00 2.4 0.4
3 ' |2NC-CNGA120408LE |—|—|—|—|®|—|2| 2.3 [12.74.76|5.16| 0.8 "‘ha.—,u”’ 4NC-DNGG150408N-LV ® o — @ 0 4|20 (12.7|/4.76|/516| 0.8
2NC-CNGA120412LE |—|—|—|—|@®|— 2.2 1.2 4NC-DNGG150412N-LV o e —0 0 1.9 1.2
2NC-CNGA120402LT |—|—|—|—|—|® 24 0.2 - 4NC-DNGG150404N-SV — 2.4 0.4
#% - [2NC-CNGA120404LT |— —|—|—|—|® D) 2.4 12.714.76 516 0.4 S |4NC-DNGG150408N-SV e o — @ @ 4|20 (12.7|/4.76|/516| 0.8
v 2NC-CNGA120408LT |— | —|—|—|—|® 2.3 ' ' ' 0.8 4NC-DNGG150412N-SV o 0o — 00 1.9 1.2
. 2NC-CNGA120412LT |—|—|—|—|—| @ 2.2 1.2 . |2NC-DNGA150404LE |— —|— — @ | — 24 0.4
2NC-CNGA120402LS [ ] —| = 2.4 0.2 " |2NC-DNGA150408LE |— —|—|—|® | —|2| 2.0 |12.7|4.76|5.16| 0.8
#% - |2NC-CNGA120404LS (@ ® @ ® — — 5 2.4 12.714.765.16 0.4 2NC-DNGA150412LE |—|—|—|— | @ | — 1.9 1.2
v 2NC-CNGA120408LS (@ @ @ ©® — — 2.3 ' ' ' 0.8 2NC-DNGA150402LT |— |—|—|—|—|® 2.5 0.2
2NC-CNGA120412LS (@ /@ @ ® — — 2.2 1.2 _'_"’_'__ 2NC-DNGA150404LT |——|—|—|—| @ 5 2.4 12.714.76 516 0.4
N 4NC-CNGA120404HS e o000 24 0.4 2NC-DNGA150408LT |—|—|—|—|—|® 2.0 0.8
¢ |4NC-CNGA120408HS e ® 0 0 @ 4| 23|127|476/516]| 0.8 2NC-DNGA150412LT |— | —|—|—|—|® 1.9 1.2
‘\@4NC-CNGA120412HS e o000 2.2 1.2 2NC-DNGA150402LS (] —|— 2.5 0.2
4NC-CNGA120404ES [ ] 2.4 0.4 -~ 2NC-DNGA150404LS (@ (@ @ ® — — 2.4 0.4
S, 4NC-CNGA120408ES ® 4| 23 (12.7|4.76|5.16| 0.8 ~ 2NC-DNGA150408LS (@ (@ | @ ® — — 2 2.0 12.714.7615.16 0.8
ﬁV@ 4NC-CNGA120412ES [ 2.2 1.2 2NC-DNGA150412LS (@ (@ | @ | ® — — 1.9 1.2
*1 Para uso com suportes especiais SUMIBORON para usinagem de alta eficiéncia. - 4NC-DNGA150404Hs ¢ 0000 2.4 04
" |4ANC-DNGA150408HS e ® o @ e 4|20 (12.7/4.76|5.16| 0.8
(HS) 4NC-DNGA150412HS o o0 0o 1.9 1.2
- 4NC-DNGA150404ES [} 24 0.4
“w.»" |4NC-DNGA150408ES ® 4|20 (12.7|4.76|5.16]| 0.8
(ES) 4NC-DNGA150412ES o |19 1.2

*1 Para uso com suportes especiais SUMIBORON para usinagem de alta eficiéncia.
*2 Use um suporte com um angulo de corte de 93°.

IE] Insertos Negativos do tipo quadrado

o X ~
Estoque 8 Dimensdes (mm)
°
A 0|0 ool =
Aparéncia Cat. N.2 ol |a[m=|af &
TSI QI ¢ Circulo | Diametro| Raio de
NN 6 Espessura
O|0|0|0|G|0| nscrito do furo | Canto
Z|Z|Z|IZ2Z2Z] -
oo|oo|d|ca| || 2
o 4NC-SNGA120404 o0 (K] 2.4 0.4
4NC-SNGA120408 o0 ® ® 4|24 |127|4.76/516]| 0.8
4NC-SNGA120412 (K] () 2.4 1.2
2 g= -
COdlgo de SUflxo Especificacbes detalhadas de Aresta de Corte I€”P6
Precaugdes ao usar insertos alisadores 1€ P12
Tipo Codio | Aplicacdes Tipo Cedigo | Especificacdo de tratamento de Aresta de Corte
Inserto ”@ Avanco baixo Tipo padrdo | Nao | (Com) Honeado
Alisador | (@M | Avancoato (LE) | Beixa Resistencia + Com Honeado
Com ”m Acabamento T‘groegzéaolta Baixa Resisténcia + Chanfro
Quebra- Corte Leve Baixa Resisténcia + Chanfro + Com Honeado
cavacos | | e | | Aresta resistente | (HS) | Aresta Resistente + Chanfro + Com Honeado
Tipo de alta eficiéncia :: Alta Eficiéncia  + Chanfro + Com Honeado

® marca: Item padrdo em estoque ® marca: Item padrao em estoque (novo produto/item expandido), em branco: Item feito sob encomenda, — marca: Nao disponivel
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H Tabela de estoque: Insertos multiaresta de uso Unico do tipo negativo

@ Insertos Negativos do tipo triangular @ Insertos Negativos do tipo Trigon
Estoque 5 Dimensdes (mm) Estoque § Dimensdes (mm)
Aparéncia Cat. N.2 8|28 S S é § Aparéncia Cat. N.2 8|2 &m \9 2 é 3
SIRINIRIRIGE ety | B (2o | et SISISIS|K[S| 5 || o e |
LILVIVIVLIVIV| B - o QIVIVIVLIVLIV| B
555 555 HEAREREE
- 3NC-TNGA160404 o [ 2N} 2.2 0.4 -~ 6NC-WNGA080404 o0 [ BN} 2.4 0.4
Vy 3NC-TNGA160408 [ ] ® ® 3|19 |9525/4.76|3.81| 0.8 7 6NC-WNGA080408 L 2K BN ) ® ® 6| 23(127]4.76|5.16| 0.8
¥ 3NC-TNGA160412 J [ J [ K] 1.9 1.2 ¥ 6NC-WNGA080412 [ JKJ [ JK) 2.2 1.2
'ﬁ' 3NC-TNGA160416 *1 o e 5.5 1.6 — 6NC-WNGA080408WG o0 ® ® 6|22 (127]4.76|5.16| 0.8
; é 3NC-TNGA160420 *1 ® @ 3| 3.01(9525(4.76(3.81| 2.0 o
| 3NC-TNGA160424 *1 [ JK) 2.7 2.4 m
— 6NC-TNGA160402 [ 3K ) e e 2.3 0.2 - 6NC-WNGA080408WH [ ) ® @ 6| 23(12.7|4.76|/5.16| 0.8
|.-' 6NC-TNGA160404 o 0 0 0 00 6| 22 9.525|4.76 | 3.81 04 7
./ |6NC-TNGA160408 |@ @ @ (0@ /@| |19 |~ ‘ R oX:! ol WH]
6NC-TNGA160412 o 0o 0o 0 o0 1.9 1.2 - 3NC-WNGA080408LT |—|—|—|—|—|®|3| 2.3 (12.7|4.76|5.16| 0.8
‘ﬁ' 6NC-TNGA160416 *' o 0o 0 00 3.3 1.6 v
é 6 6NC-TNGA160420 *1 ® o ® @ @ 6| 30 (9525/4.76|3.81| 2.0
| 6NC-TNGA160424 *1 o 0o 0 00 2.7 2.4 -~ 3NC-WNGAO80408LS (@ | ® @ —|—131]23(12.7/4.76|5.16| 0.8
@ /) |ONC-TNGG160404N-FV oje/—|eo[e] |22 0.4
.v 6NC-TNGG160408N-FV o @ — @ ® 6|19 (9525/4.76/3.81| 0.8 v
M6NC-TNGG160412N-FV o 0 — 0o e 1.9 1.2 -~ 6NC-WNGA080408HS (K ) ® @ 6|23 (12.7|4.76|/5.16| 0.8
™ 6NC-TNGG160404N-LV o0 — 00 2.2 0.4 o
v 6NC-TNGG160408N-LV o 0 —|® @ 6|19 |9525/4.76/3.81| 0.8 @
6NC-TNGG160412N-LV oo —0 0 1.9 1.2

6NC-TNGG160404N-SV —_ 2.2 04 .
'\"’/ 6NC-TNGG160408N-SV _ 6l 1.0 l955/4.76 381 0.s| W Tabela de estoque: Para barras de mandrilar furos

[ 3K J e e
6NC-TNGG160412N-SV o 0o — 00 1.9 1.2 pequenos SUMIBORON
- 3NC-TNGA160404LE |— | —|—|—| ® | — 2.2 0.4 H
F, 3NC-TNGA160408LE |—|—|—|—|®|—|3| 1.9 |9.525/4.76|3.81| 0.8 Inserto para tlpo BNZ
v 3NC-TNGA160412LE |—|—|—|—|® | — 1.9 1.2 Estoque | & Dimensdes (mm)
. 3NC-TNGA160402LT |—|—|—|—| —|® 2.3 0.2 olo 8.
0, 3NC-TNGA160404LT |—|—|—|—|—|® 3 2.2 0.525|4.76 | 3.81 0.4 Aparéncia Cat. N.2 S5 %@ (;ompr\mezto it | Eoie s
¥ 3NC-TNGA160408LT |— —|—|—|—|® 1.9 0.8 S S ° s;[:sézNe [EpEsUR do furo Canto
3NC-TNGA160412LT |—|—|—|—|—|®| | 1.9 1.2 5&°
Y 3NC-TNGA160402LS ] —|— 2.3 0.2 NC-ZNEX040102LE (o | @ 11 476 159 23 0.2
o 4 3NC-TNGA160404LS (@ ® ® ©® — — 3 2.2 952514.76 | 3.81 0.4 A NC-ZNEX040104LE (o | @ ) ) ) 0.4
¥ 3NC-TNGA160408LS (@ @ @ & — — 1.9 |7 ' ' 0.8 L NC-ZNEX040102LT (o | @ 1 4.76 1.59 23 0.2
3NC-TNGA160412LS e 00 — — 1.9 1.2 v NC-ZNEX040104LT o @ ) ) ) 0.4
'I.‘ ::E:I:g:::gg:gg:: : : : : : 6 ?; 952514.76 | 3.81 8; Sufixo LE: Baixa Resisténcia + Com Honeado, LT: Baixa Resisténcia + Chanfro
4 6NC-TNGA160412HS o olooe 1.9 1.2 Para obter detalhes sobre os suportes aplicaveis aos insertos acima, consulte o catalogo
6NC-TNGA160404ES ® 2.2 0.4 geral.
6NC-TNGA160408ES ®| 6| 1.9 |9525/4.76 |3.81| 0.8
6NC-TNGA160412ES [J 1.9 1.2

*1 Para uso com suportes especiais SUMIBORON para usinagem de alta eficiéncia.

<C>Insertos negativos tipo diamante de 35°

Estoque H Dimensdes (mm)
Aparéncia Cat. N2 S|I2 M 2R 2 )
|| |—|o|lo] ¢ Circulo | . |Digmetro| Reio de
NN NN N D Inscrito dofuro | Canto
QLOIVIVLIV|IV| ©
ZZZZZZ -
oo oo o
2NC-VNGA160404 o [ 2N ] 2.8 0.4
— 2NC-VNGA160408 o ® @ 2| 19 |9525/4.76|3.81| 0.8
2NC-VNGA160412 [ J 1.7 1.2
4NC-VNGA160402 o0 o0 3.3 0.2
- 4NC-VNGA160404 o o000 o0 2.8 0.4
- 4NC-VNGA160408 oo 0o 000 4 1.9 9525)4.76 | 3.81 0.8
4NC-VNGA160412 [ JKJ [ ) 1.7 1.2
- 4NC-VNGG160404N-FV o — o0 2.8 0.4
_h-—.m 4NC-VNGG160408N-FV o — o0 4 1.9 9525/4.76 | 3.81 0.8
- 4NC-VNGG160404N-LV o — o0 2.8 0.4
18| 4NC-VNGG160408N-LV o|— 00?19 |795476]381] 5g
2NC-VNGA160402LT —|=|=|=|—® 5.8 0.2
= 2NC-VNGA160404LT —= === ® 2.8 0.4
- 2NC-VNGA160408LT —|=|=|—|—|® 2 1.9 9525/4.76 | 3.81 0.8
2NC-VNGA160412LT | —|—|—|—|—|® 1.7 1.2
2NC-VNGA160402LS [ ] —|—= 3.3 0.2
2NC-VNGA160404LS [ 2K 2K J —|— 2.8 0.4
-
T 2NC-VNGA160408LS e 00 —|— 2 1.9 952514.76 | 3.81 0.8
2NC-VNGA160412LS e e —|— 1.7 1.2 , g= .
. |INCNGAT0404s @ e e e @0 |28 oa| Codigo de sufixo
= 4NC-VNGA160408HS ® o 0 0o @ 0 4 19 |9525/4.76|3.81| 0.8 ~ . N =
B IERE TR REE o 115 o
4ANC-VNGA160404ES ° 2..8 O..4 Tipo Codigo | Aplicagdes Tipo Cedigo | Especificacdo de tratamento de Aresta de Corte
~ ..Iﬂ 4NC-VNGA160408ES ® 4] 1.9 |9525(/4.76|3.81| 0.8 \rlwseéto m Avanco baro Tipo padréo | N&o | (Com) Honeado
@4NC-VNGA160412ES ° 1.7 12 alisador m Avanco alto o0 o o 7@ Baixa Resisténcia + Com Honeado
Com m Acabamento Igroecgéaota Baixa Resisténcia + Chanfro
quebra- Corte Leve Baixa Resisténcia + Chanfro + Com Honeado
cavacos | Aresta resistente @ Aresta Resistente + Chanfro + Com Honeado
Tipo de alta eficiéncia @ Alta Eficiencia  + Chanfro + Com Honeado

® marca: Item padrdo em estoque ® marca: Item padrao em estoque (novo produto/item expandido), em branco: Item feito sob encomenda, — marca: Nao disponivel
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H Tabela de estoque: Insertos multiaresta de uso unico do tipo positivo

<o Insertos Positivos tipo Diamante 80°

A\ Insertos Positivos do Tipo Triangular

Estoque 5 Dimensdes (mm) Estoque 5 Dimensdes (mm)
ApEIEmEE CatN= § g S| g g S: Diametro| Raio de Aparencia Cati. N2 g g £§ g é s| Circulo Diametro| Raio de
S G 8 S G 8 ; inscrito | P%*"®| ‘o furo | Canto S 8 G G 8 S ; nscrito | =" do furo | Canto
5555 &5 ¢ 5555 &5 -
2NC-CCGW060202 o @ | ® [ 3K ] 2.4 0.2 3NC-TPGW080202 [ 2N ] [ 3N ] 3 2.4 4.7612.38| 2.4 0.2
2NC-CCGW060204 o | @ @ ©® @ ® 2 2.3 6.35/2.38| 2.8 |04 3NC-TPGW080204 o o0 00 2.2 0.4
& 2NC-CCGW060208 oo o 2.3 0.8 3NC-TPGW090202 o0 oo . 2.3 5560238 2.8 0.2
v 7°| 2NC-CCGW09T302 [ 3K ) [ 3K 2.4 0.2 - 3NC-TPGW090204 [ JKJ o e 22 |7 ) ) 0.4
2NC-CCGW09T304 (@ @ @ @ @@ 5 2.4 9525/3.97| 4.4 0.4 \/ 11°| 3NC-TPGW110302 o0 o0 2.4 0.2
2NC-CCGW09T308 @ @ @ © o @ 2.3 0.8 3NC-TPGW110304 @ ® ® ® @ ® 3| 2.3 6.35(3.18| 3.4 | 0.4
2NC-ccGW09T3122 0 |0 | @ 2.2 1.2 3NC-TPGW110308 (@ (@ @ @ @ @ 2.0 0.8
2NC-CCGWO09T304WG [ 3K ) [ 2K 2.4 0.4 3NC-TPGW160404 @ @ © [ 3N ] 2.3 0.4
\‘-ﬁ 7°| 2NC-CCGW09T308WG e e o e 2 2.3 9525|3.97| 44 0.8 3NC-TPGW160408 @ |® | ® o e E 2.0 9525|4.76| 44 0.8
[ 3NC-TPGT110304N-FV o 0o — 00 2.3 04
& 2NC-CCGWO09T304WH [ 3K ] o e 5 2.4 0525/3.97 | 4.4 0.4 \./ 11°| 3NC-TPGT110308N-FV o o — 00 E 2.0 6.35/3.18| 3.4 0.8
% 7°|2NC-CCGWO9T308WH | |@|@| |@|@ || 2.3 |77 | ™" | 08
=) 3NC-TPGW110302LE | —|—|—|—| ® |— 2.4 0.2
2NC-CCGT060204N-FV o e — @@ 2| 23 |635/238/28 |04 11°| 3NC-TPGW110304LE | — | —|—|—|®|—| 3| 2.3 |6.35|3.18| 3.4 | 04
\% 7°| 2NC-CCGT09T304N-FV oo — 00 D) 2.4 95253.97 | 4.4 0.4 3NC-TPGW110308LE |—|—|—|—| ® |— 2.0 0.8
2NC-CCGTO9T308N-FV o o —0 0 2.3 0.8 ) 3NC-TPGW110302LT |—|—|—|—|—| ® 2.4 0.2
> 2NC-CCGTO09T304N-LV o 0o — o0 D) 2.4 95253.97 | 4.4 04 11°| 3NC-TPGW110304LT | — | —|—|—|—|®| 3| 2.3 |6.35|3.18| 3.4 | 04
7°| 2NC-CCGT09T308N-LV oo —0 0 23 |7 ) ' 0.8 3NC-TPGW110308LT |—|—|—|—|—| ® 2.0 0.8
w =) 3NC-TPGW110302LS [ 3N ] —|— 2.4 0.2
2NC-CCGWO060202LE | — | —|—|—|® | — 5 2.4 6.35/2.38| 2.8 0.2 \/ 11°| 3NC-TPGW110304LS (@ |® |® | ® — —| 3| 2.3 |6.35(3.18| 3.4 | 0.4
2NC-CCGWO060204LE | —|— |—|— | ® | — 2.3 04 3NC-TPGW110308LS (@ |® (@ | ® | — — 2.0 0.8
@ 7°|2NC-CCGWO9T302LE | — |— |— |— | ® | — 2.4 0.2 3NC-TPGW080204HSE> (J 3|22 |4.76(2.38| 24 | 04
2NC-CCGWO09T304LE | —|—|—|—|®|—| 2| 2.4 |9.525|3.97| 44 | 04 - 3NC-TPGW110304HS ® 3 2.3 6.35/3.18| 3.4 0.4
2NC-CCGWO9T308LE |— |—|—|—|® |— 2.3 0.8 v 11°| 3NC-TPGW110308HS ® 20 | ) ’ 0.8
2NC-CCGW060202LT |— | —|—|—|—| ® 2.4 0.2 3NC-TPGW160404HS [ o e 2.3 0.4
& 2NC-CCGW060204LT | — | —|—|—|—| ® 2 2.3 6.35/2.38| 28 0.4 (HS)| | 3NC-TPGW160408HS [ LK) 5 2.0 9525476 44 0.8
7°|2NC-CCGWO9T302LT | — |—|—|—|—| ® 2.4 0.2 as = = o
" INC-ceawooT30aT | — | —|—|—|_le| 2| 24 lo525|3.07| 4.4 | 0a | <>Insertos Positivos tipo Diamante 35
2NC-CCGWO9T308LT |— |—|—|—|—| ® 2.3 0.8 2NC-VBGW110302 [ 3K J [ 2N ] 3.2 0.2
2NC-CCGW060202LS o e |—— 2.4 0.2 2NC-VBGW110304 e @ o @@ 2| 28 635/318| 28|04
2NC-CCGW060204LS [ 3N ] —|—|2] 23 |6.35(2.38| 2.8 | 0.4 - 50 2NC-VBGW110308 (LI I K 1.9 0.8
= 70 2NC-CCGW060208LS [ 2K —|— 2.3 0.8 T 2NC-VBGW160402 [ 2K ] o e 3.8 0.2
v 2NC-CCGW09T302LS [ 3K J —|— 2.4 0.2 2NC-VBGW160404 (@ |® @ @ | ® @ 2| 3.3 |9525/4.76| 44 | 04
2NC-CCGWO09T304LS (@ ® | ® | ® — | — |2 | 2.4 [9525(3.97| 4.4 | 0.4 2NC-VBGW160408 @ @ @ @ @ ©® 2.4 0.8
2NC-CCGW09T308LS |@ (@ (@ | ® | — — 2.3 0.8 2NC-VBGW160402LE | — | —|—|—| ® | — 3.8 0.2
&= 2NC-CCGWO09T304HS ® 5 2.4 952513.97| 4.4 0.4 _-'_' 5°/2NC-VBGW160404LE | —|—|—|—|®|—| 2 | 3.3 |9.525(4.76| 4.4 | 0.4
% 7°| 2NC-CCGWO09T308HS ° 23 |7 ' 108 2NC-VBGW160408LE | —|— | —|— | @ | — 2.4 0.8
2NC-VBGW110302LT |—|—|—|—(—| ® 3.2 0.2
2NC-CPGW080202 oo, 2.3 7041238 34 0.2 2NC-VBGW110304LT |—|—|—|—|—| @ 2 2.8 6.35)318) 2.8 0.4
= " 2NC-CPGW080204 LK) 2.3 0.4 _"‘ 5°|2NC-VBGW160402LT | —|—|—|—|—|® 3.8 0.2
v 2NC-CPGW090302 o0 5 2.4 7.04|2.38] 3.4 0.2 2NC-VBGW160404LT | —|—|—|—|—|®| 2 | 3.3 |9.525|4.76| 4.4 | 0.4
2NC-CPGW090304 (I 24 | ) 104 2NC-VBGW160408LT | —|—|—|—|—| @ 2.4 0.8
2NC-CPGT090304N-L e o — 2.3 0.4 2NC-VBGW110302LS [ 3K ] —|— 3.2 0.2
o 1 2NC-CPGT090308N-L$ oo — 2 2.2 7.94)2.38 34 0.8 2NC-VBGW110304LS e ® |—|—|2|286.35/3.18| 28|04
\'ﬂn | g, |o|2NC-VBGW110308LS | (@ @] |—|—| |19 0.8
as . R - 2NC-VBGW160402LS e e |— — 3.8 0.2
<G> Insertos Positivos tipo Diamante 55° INCVBGW160404LS | @ | @ |®| | —|—|2| 33 |0525|4.76| 4.4 | 0.4
2NC-DCGW070202 (o |® @ o e 2.6 0.2 2NC-VBGW160408LS (@ (@ | @ —|— 2.4 0.8
2NC-DCGW070204 (@ |®|® © @ @ 2| 2.4 |6.35/2.38| 2.8 | 0.4 - 5o 2NC-VBGW160404H ° 5 3.3 0525 4.76 | 4.4 0.4
2NC-DCGW070208 oo 000 2.0 0.8 "'@ 2NC-VBGW160408H: [ 24 |7 ) ) 0.8
s.‘:"- 7°|2NC-DCGW11T302 o0 o0 2.6 0.2 2NC-VCGW080202 oo, 3.2 4.76|2.38] 2.3 0.2
2NC-DCGW11T304 (@ © @ o |0 ©® D) 2.4 95253.97 | 4.4 0.4 - 70 2NC-VCGW080204 o e 2.8 0.4
2NC-DCGW11T308 (@ @@ © @ @ 2.0 0.8 - 2NC-VCGW160404 (@ (@ | @ oo, 3.2 95251476 | 4.4 0.4
2NC-DCGW11T312° |e@ @ 1.9 1.2 2NC-VCGW160408 @ | ® @ o e 23 |7 ) ) 0.8
o/ 2NC-DCGW11T304WG *2 o0 e e 2.3 0.4 - o/ 2NC-VCGW160404LS (@ (@ @® —|— 3.2 0.4
% / 2NC-DCGW11T308WG*2 | @ | @ LK) 2 2.0 95253.97) 44 0.8 - / 2NC-VCGW160408LS (@ (@ | ®| |— — 2 2.3 9525476 44 0.8
o| 2NC-DCGW11T304WH *2 [ 3K ) o e 2.0 0.4 - o| 2NC-VCGW160404HS [ o e 3.2 0.4
"‘%7 INCDCGWITS0BWHS (@@ @@ 2| 1.8 |79P|397| 44 | g “H3) 7| 2NC-VCaW160408HS o |eole|?| 23 |%0B|476/44 g
& 2NC-DCGT070204N-FV o ® — 0@ 2 24 635/238]28]|04
L.5F | 7°|2NC-DCGT11T304N-FV oo —0 0 2.4 04
B 2NC-DCGT11T308N-FV oo — 00 2.0 9525|3.97| 44 0.8
= o 2NC-DCGT11T304N-LV o0 —o o 2.4 0.4
W ’ 2NC-DCGT11T308N-LV o6 —o0 0 2 2.0 9525|3.97| 44 0.8
2NC-DCGW11T302LE |—|—|— — | ® | — 2.6 0.2
n-...f',,v 7°|2NC-DCGWI1T304LE | — | —|— —|®|—|2| 2.4 |9.525|3.18| 4.4 | 0.4
2NC-DCGW11T308LE |—|—|— —|® | — 2.0 0.8
2NC-DCGWO070202LT |—|—|— —|—| ® 2.6 0.2 - .

. | 2Dcemoron || — || e 2| 34 |®%°|238128 5, | Codigo de sufixo
S | cacammionts |||~ Z|"le|2| 3 oss|5.18| as | o
2NC-DCGW11T308LT | —|—|— —|—| ® 20 0.8 Tipo Aplicacdes Tipo Codigo | Especificacdo de tratamento de Aresta de Corte

2NC-DCGW070202LS o0 | — 2.6 0.2 Inserto Avanco baixo Tipo padrao N&o |(Com) Honeado
2NC-DCGW070204LS P _1—121241635/2.38| 28 | 0.4 alisador Avanco alto | 7@ Baixa Resisténcia + Com Honeado
INC-DCGWO070208LS | |®|®@ |—|— 20 0.8 _— ) |Acabamento T‘g;)egzéaota Baixa Resisténcia + Chanfro

@ 7° 2NC_DCGW11T302LS o . . 2.6 0.2 queb’ra_ | Baixa Resisténcia + Chanfro + Com Honeado
2INC-DCGW11T304LS (@ (@ @ @ |—|—|2| 2.4 05%5|3.97| 4.4 0.4 cavacos e Aresta resistente | (HS) | Aresta Resistente + Chanfro + Com Honeado
2NC-DCGW11T308LS |@ | @ (@ ® — — 2.0 0.8
NC-DCGW11T312L4 (@ | @ — = 1.9 1.2 *2: Use um suporte com um angulo de corte de 93°.

= 7° 2NC-DCGW11T304HS ® 2 2.4 9525(3.97| 4.4 0.4 ® marca: Item padrdo em estoque ® marca: Iltem padréo em estoque (novo produto/item
I"‘"@ 2NC-DCGW11T308HS ° 2.0 |7 ' ) 0.8 expandido), em branco: Item feito sob encomenda, — marca: Nao disponivel



SUMIBORON revestido para usinagem de a¢co temperado

BNC2105/BNC2115/BNC2125/BNC2135/BNC2010/BNC2020

B Exemplos de Aplicacdo de BNC2105 / BNC2115

O BNC2105 suprime fraturas devido ao
desgaste da cratera e realiza usinagem
estavel

| Classe A do Concorrente |

3001
N
n
O
(e}
p—g
© 1501
RS
©
9]

0]
BNC2105 Classe A do

Concorrente

Cubo de ago com rolamento SUJ2 (60HRC) [E] Engrenagem anelar de aco temperado SCr420H(60HRC) [E]

/ BNC2125

O BNC2105 mantém excelente resisténcia ao
desgaste por um longo tempo em comparacdo
com o CBN revestido do concorrente

| Classe A do Concorrente |

4001

200t

Saida (pcs)

0]
BNC2105 Classe B do

Concorrente

Ferramenta: 6NC-TNGA160408 (BNC2105)
Condicdes de corte: vc = 230m/min, f = 0,12mm/rev,
ap = 0]J0mm ¢/ Refrigeracdo

Ferramenta: 4NC-CNGA120412 (BNC2105)
Condicdes de Corte: vc = 200m/min, f = 0,J0mm/rev,
ap = 0,J0mm ¢/ Refrigeracao

Engrenagem de ago temperado SCM415H(60HRC) @
Comparado ao CBN revestido do concorrente, o
BNC2115 reduz a largura do desgaste do flanco em
30%, podendo continuar com boa rugosidade da
superficie

Determinante da vida Util da ferramenta: Rugosidade
la superficie

Vida util da ferramenta

501

Capaz de
continuar

30t

(um)

o]
BNC2115 Classe B do
Concorrente
(Apds usinar 280 unidades)

Rugosidade da superficie Rz

Engrenagem anelar de aco temperado SCr440H(60HRC) @

O inserto alisador tipo BNC2115 WH mantém excelente
rugosidade da superficie por um longo tempo em
comparacdo com o CBN revestido (inserto alisador)
do concorrente

Determinante da vida util da ferramenta: Rugosidade|
da superficie

400t

200}

Saida (pcs)

0

BNC2115 Classe D do
+WH Concorrente

Ferramenta: 4NC-DNGA150404 (BNC2115)
Condicdes de corte: vc = 160m/min, f = 0,J0mm/rev,
ap = 0,25mm ¢/ Refrigeracao

Ferramenta: 2NC-CCGWOQO9T308WH (BNC2115)
Condicdes de corte: vc =150m/min, f = 0,12mm/rev,
ap = 0]J0mm ¢/ Refrigeracdo

O BNC2125 suprime fraturas devido ao desgaste
de cratera e proporciona pelo menos o dobro da
vida util da ferramenta

Determinante da vida util da ferramenta: Fratura de
ferramenta

1201
N
%)
(8]
£
p 601
°
©
wn

0
BNC2125 Classe E do

Concorrente

Engrenagem anelar de aco temperado SCr420H(60HRC) @ Engrenagem solar de aco temperado S15C(60HRC) [E]

O BNC2125 BREAK MASTER tipo LV oferece
longa vida util da ferramenta e resolve
problemas de controle de cavacos

Determinante da vida util da ferramenta: Dimensées

Nenhum problema

280+ de controle de
cavaco
N\
(%]
]
(e}
N~
© 1401
RS
©
0p]
0
BNC2125 Classe

convencional

+ LV

Ferramenta: 4NC-CNGA120412 (BNC2125)
Condicdes de Corte: vc =150m/min, f = 0,2mm/rev,

Ferramenta: 4NC-CNGG120408N-LV (BNC2125)
Condicoes de Corte: vc =190m/min, f = 0,13mm/rev,

ap = 0]0mm s/ Refrigeracédo

ap = 0,30mm ¢/ Refrigeracéo

10



SUMIBORON revestido para usinagem de a¢co temperado

BNC2105/BNC2115/BNC2125/BNC2135/BNC2010/BNC2020

B Exemplos de Aplicacdo de BENC2135 / BNC2010 / BNC2020

Mandril hidraulico de ago temperado SCM420H(58HRCY BNC2135 | (H]

O BNC2135 tem melhor resisténcia a fratura
do gue o CBN revestido do concorrente,
proporcionando maior vida Util da ferramenta

Engrenagem de aco temperado SCr420H(60HRC) [E]

BNC2135 com tratamento de aresta de corte tipo
HS forte suprime fraturas em cortes interrompidos
pesados, melhorando a vida util da ferramenta

Determinante da vida til da ferramenta: Dimensoes

Determinante da vida il da ferramenta: Fratura de |

40}

30+t

20t

Saida (pcs)

& BNC2135 Classe F do

Concorrente

ferramenta

3001

2001

Saida (pcs)

100

0

& BNC2135 Classe G do
+HS Concorrente

Ferramenta: 4NC-DNGA150404 (BNC2135)
Condi¢des de corte: vc =100m/min, f = O,Imm/rev, ap
= 0,05mm ¢/ Refrigerac&o

Ferramenta: 4NC-CNGA120404HS (BNC2135)
Condi¢des de Corte: vc =100m/min, f = 0,2mm/rev, ap
= 0,J0mm s/ Refrigeracédo

O BNC2135 apresenta usinagem estavel,
além de maior vida util da ferramenta,
suprimindo fraturas

Componente de embreagem de aco temperado S55C(55HRC) @

Pista externa CVJ de aco temperado S45C (60HRC) @

O inserto alisador tipo BNC2010 WH
mantém excelente rugosidade da superficie
por muito tempo

Determinante da vida util da ferramenta: Rugosidade
da superficie

- n Determinante da vida Util da ferramenta: Fratura de
s ferramenta
Vida util estavel da
ferramenta
1201
w  9of
O Vida util instavel
8 da ferramenta
601
@©
o
& 3zor
0
& BNC2135 Classe H do

Concorrente

Rugosidade da superficie

Rz=1.6um
700}
G >
%]
9}
Q 50071
~
©
ke
© L
3 300
0
BNC2010 Classe

convencional

+WH

Ferramenta: 4NC-CNGA120408 (BNC2135)
Condi¢des de corte: ve = 50m/min, f = 0,Jmm/rev, ap
= 0,lmm s/ Refrigeracdo

Ferramenta: 2NC-CNGA120412WH (BNC2010)
Condi¢des de corte: vc =150m/min, f = 0,2mm/rev, ap
= 0,2mm s/ Refrigeracéo

Engrenagem de aco temperado SCr420H(60HRC) @
O BNC2105 suprime fraturas devido ao

desgaste da cratera e realiza usinagem
estavel

Determinante da vida Util da ferramenta: Rebarbas

3001

2001

100

Saida (pcs)

BNC2020 Classe

+LT convencional

Eixo de a¢o temperado SCr420H(60HRC)

H)
BNC2020 com tratamento de aresta de corte
tipo ES de alta eficiéncia suprime fraturas devido

ao desgaste de cratera e oferece longa vida util
da ferramenta

Determinante da vida Util da ferramenta: Fratura de
ferramenta

3001

2001

100

Saida (pcs)

Classe
convencional

BNC2020
+ES

Ferramenta: 2NC-CNGAT120408LT (BNC2020)
Condicdes de corte: vec =100m/min, f = 0,J0mm/rev,
ap = 0,15mm s/ Refrigeracdo

Ferramenta: 4NC-DNGAT50408ES (BNC2020)
Condicoes de corte: vc =150m/min, f = 0,15mm/rev,

ap = 0]J0mm s/ Refrigeracéo

1



B Precauc¢des ao usar insertos alisadores

Ao usar insertos alisadores tipo CNGA / tipo CCGW / tipo WNGA oo
(LjJseggEn SuDorte com um angulo de corte R Correcao de posicdo de aresta de corte para tipo CNGA / tipo CCGW / tipo

1€ L . - Angulo de WNGA (tipo WG / tipo WH)

E necessaria modificacao do programa de  corte 95° Torneamento externo RaodeCanto | Tpo | oo a0 e [Diecdc dosixe
On oot Tilo WG | -0.02 | -0.02

Os insertos alisadores do tipo CNGA, )
CCGW e WNGA nao estdo em TipoWH| -0.06 | -0.06
conformidade com os perfis da norma RO.8 |Tipowa| -0.01 | -0.01
ISO. Corrija a posicao da aresta de corte I Eixo Z (+) / R1.2 |TipowH| -0.06 | -0.06
(deslocamento da ferramenta) conforme - -
explicado a direita.

RO.4

Eixo X
(+),

Ao usar insertos alisadores tipo DNGA / tipo DCGW o
Use um suporte com um angulo de corte Correcao de posicio de aresta de corte para tipo DNGA / tipo DCGW (tipo

de 93°. Angulo de WG/ tipo WH) ST e

= o e ~ N irecao do eixo irecao do eixo
E necessaria modificacao do programa  corte 93° Torneamento externo Reiode Canto | Tino ’

TipoWG | -0,17 | -0.01
Os insertos alisadores do tipo DNGA e TipoWH| -0.70 | -0.06
DCGW ndo estdo em conformidade com Tipowa | -0.05 0
os perfis da norma ISO. Corrija a posicao — : RO.8 |

¢ ] posi¢ Eixo Z (+) TipoWH | -0.58 | -0.05
da aresta de corte (deslocamento da
ferramenta) conforme explicado a direita.

de usinagem.

X

H@

RO.4

~
+
~

Observacdo: Diferentemente de outros formatos de contorno, os tipos DNGA/DCGW sé podem exibir efeito
alisador para usinagem de didmetro externo e interno, e ndo podem ser utilizados para faceamento.

< OBSERVAGOES DE SEGURANGA >

® Cavacos muito quentes ou longos podem ser descarregados enquanto a ® Manuseie com cuidado, pois este produto tem bordas afiadas. ® o usar dleo de corte nao solivel em agua, precaucdes contra
méaquina estiver em operag&o. Portanto, é necessério utilizar protetores de  ® Parametros inadequadas ou manuseio incorreto da ferramenta podem resultar incéndio devem ser tomadas e certifique-se de que um extintor de
maquinas, éculos de seguranga ou outras capas de protecao. Precaucoes em quebras ou projéteis. Portanto, utilize a ferramenta dentro das condicoes incéndio esteja colocado perto da maquina.
de seguranca contra incéndio também devem ser consideradas. recomendadas.

«€» SUMITOMO ELECTRIC HARDMETAL DO BRASIL

Vendas e Engenharia
(19)3273-1034 - Campinas - SP
vendas@sumitomohardmetal.com.br
https://www.sumitool.com/br




